Mipa 4+1 Acrylfiller HS ®
Informacje o produkcie d o518 m I P n

Professional Coating Systems

Obszar zastosowania

Podktad Mipa 4+1 Acrylfiller HS jest produktem o duzej sile wypetnienia, tatwym do szlifowania. Stosuje
sie go jako podkfad wypetniajgcy grubowarstwowy lub cienkowarstwowy. W potaczeniu z Mipa 2K-
Reaktivzusatz VR mozliwa jest ekspresowe suszenie w temperaturach pokojowych lub w podwyzszonej
temperaturze. Zapewnia duze oszczednosci w przepustowosci kabiny lakierniczej, suszeniu piecowym
oraz czasach pracy. Znajduje zastosowanie w niewielkich naprawach (Spot-Repair), nie tworzy brzegdéw
i "nie siada".

Kolejng mozliwoscig dzieki zastosowaniu dodatku Mipa 2K-Reaktivzusatz VR jest obrdbka mokry-na-
mokry. W tym przypadku po 10 minutach suszenia podktad moze by¢ polakierowany.

Wydajnosé: 5,0 — 6,0 m? / | (warstwa suchego filmu 50 - 80 um)

Instrukcja zastosowania

Kolor
biaty, zotty tlenkowy, jasnoszary (RAL7035), ciemnoszary (RAL7011), czarny

Proporcje mieszania wagowo (lakier : utwardzacz) objetosciowo (lakier : utwardzacz)
I:I Utwardzacz
|:| Mipa utwardzacze H / MS - :

4:1
Mipa utwardzacze HS - 6:1
Mipa utwardzacz H 5 / H 10 mokry-na-mokry - 3:1
Utwardzacz
Lakierowanie catosciowe Lakierowanie czesciowe

Mipa MS 25 Mipa H 5/ 10
Mipa HS 25 Mipa HS 5 / 10

1,5-2hzMipaH 10/ HS 10 w temperaturze 20°C

2 h zMipa MS 25 / HS 25 w temperaturze 20°C
Przy zastosowaniu dodatku Mipa 2K-Reaktivzusatz VR czas przydatnosci do uzycia gotowej mieszanki skraca sie

w, Rozcienczalnik

F’Ef Mipa 2K V 10

Mipa 2K V 25
Mipa 2K-Reaktivzusatz VR
g Aby uzyskac wiecej informacji, patrz instrukcje aplikacji.

Lepkos$¢ natryskowa

Czas przydatnosci do uzycia gotowej mieszanki
50 — 60 min z Mipa H 5 / HS 5 w temperaturze 20°C

Pistolet lakierniczy Airmix/Airless

z gornym kubkiem

18 - 22 s 4 mm DIN (podktad do szlifowania) -

14 - 16 s 4 mm DIN (zastosowanie mokry-na-mokry) -

25-30 s 4 mm DIN (zastosowanie grubowarstwowe) -
Produkt przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzytku.
Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnoéci. Nalezy przestrzega¢

zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczes$niejszej zapowiedzi.
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Metoda aplikacji Utwardzacz Cisnienie Dysza
(bar) (mm)
Pistolet lakierniczy z kubkiem
gornym (podktad do - 1,6-2 1,6-1,8
szlifowania)
—, HVLP (podktad do szlifowania) - 1,6-2 13-1,4
— 0,7 (ci$ wew. dyszy)
Pistolet lakierniczy z kubkiem
gornym (mokry-na-mokry) - 1,6-2 1,6-1,8
HVLP (mokry-na-mokry) = 1,6 -2 1,3-14

0,7 (ci$ wew. dyszy)

Czas odparowania

31812 5 - 8 min. miedzy natryskami

TS 10 - 15 min. odparowanie przed suszeniem w kabinie

Warstwa suchego filmu

przy zastosowaniu standardowym: 50 — 100 pm

przy zastosowaniu grubowarstwowym: do 300 um

przy zastosowaniu mokry-na-mokry: 20 — 40 pm

Czas suszenia Pylosuchy Odporny na Gotowy do Gotowy do

Temperatura dotyk montazu szlifowania
obiektu

20°C - - - 3h

60°C - - - 20 min.
Promiennik - - - 8 min.

podczerwieni
krotkofalowy

Promiennik
poczerwieni
dtugofalowy

- - 10 — 15 min.

Uwagi

Okres waznosci: Wedtug wskazan na opakowaniu lub 3 lata od daty produkcji.

Liczba

Rozcienczalnik

natryskow

2-3

1-1,5

1-15

Ustawodawstwo LZO: Warto$¢ graniczna dla produktu (wedtug kategorii B/c) 540g/I

Produkt zawiera maksymalnie 500 g/I LZO.

Gotowy do
polakierowania

10 min mokry-na-mokry

Warunki aplikacji: Od + 10°C i do 80% wzglednej wilgotnosci powietrza. Nalezy zapewnic

odpowiednig wentylacje.

Instrukcje aplikacji:

Uwaga: Czas schniecia odnosi sie do zastosowania utwardzaczy Mipa 2KH 5, HS 5, H 10 i HS 10. Po
zastosowaniu utwardzaczy Mipa MS 25 i HS 25 lub przy wiekszej grubosci warstwy suchego filmu czas

schniecia wydiuza sie odpowiednio.

Produkt przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnoéci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczes$niejszej zapowiedzi.
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Mipa 4+1 Acrylfiller HS ®
Informacje o produkcie d 0518 m I P n
Szczegotowe instrukcje przetwarzania sg nastepujace: Professional Coating Systems
1. Podkfad wypetniajgcy standardowy
4+1 + utwardzacz + 2K Lepkosc Liczba Czas WSF Mozliwos¢
Acrylfiller stosunek rozcienczalnik natrysku 4 natryskdw | przydatnosci do (warstwa szlifowania
HS mieszania mm DIN uzycia gotowej suchego filmu)
objetosciowo mieszanki w
20°C
H > 50 - 60 min
4:1
20 %
H 10 1,5-2h
4:1 _ i ! _ 3 h/20°C
HS 5 18-225s 2-3 _ 50 -100 pm 20 min / 60°C
i 50 - 60 min
6:1 25 o
HS 10 ’ 1,5-2h
6:1 !
2. Podktad wypetniajacy standardowy , Technologia ekspresowa”
4+1 + utwardzacz + Mipa Lepkosc Liczba Czas WSF Mozliwos¢
Acrylfiller stosunek 2K- natrysku 4 natryskdw | przydatnosci do (warstwa szlifowania
HS mieszania Reaktivzusatz mm DIN uzycia gotowej suchego filmu)
objetosciowo VR mieszanki w
20°C
H 5 30 min
4:1
20 %
H 10 .
a1 50 min 90 min / 20°C
: min
HS 5 20% 18-225 2-3 20 min S0 =100 WM | 39 min / 60°C
6:1 dodatkowo +
HS 10 10% 2K 50 in
6:1 rozcienczalnik
3. Podktad mokry-na-mokry , Technologia ekspresowa”
4+1 + utwardzacz + Mipa Lepkosc Liczba Czas WSF Mozliwos¢
Acrylfiller stosunek 2K- natrysku 4 natryskdw | przydatnosci do (warstwa szlifowania
HS mieszania Reaktivzusatz mm DIN uzycia gotowej | suchego filmu)
objetosciowo VR mieszanki w
20°C
H 53“]-.' 10 20 % 14-16s 1-15 35-40 min 20-40 um 10 min / 20°C

Uwaga: Mipa 2K-Reaktivzusatz VR nie moze by¢ stosowany w temperaturach wyzszych niz 25°C
ze wzgledu na zbyt krotki czas przydatnosci mieszanki do uzycia. Dodana iloS¢ musi zawsze wynosic
doktadnie 20%, w przeciwnym wypadku moze dos¢ do niepozadanej reakciji.

Jezeli stosuje sie utwardzacze HS 5 i HS 10, po dodaniu 20% Mipa 2K-Reaktivzusatz VR konieczny
jest 10% dodatek rozcienczalnika 2K.

Produkt przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzytku.
Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i

bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnoéci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczes$niejszej zapowiedzi.
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4. Podktad wypetniajgcy standardowy do lakierowania catosciowego.

mipa

Professional Coating Systems

4+1 + utwardzacz + 2K Lepkosc Liczba Czas WSF (warstwa Mozliwos¢
Acrylfiller stosunek rozcienczalnik natrysku 4 natryskdw | przydatnosci do | suchego filmu) szlifowania
HS mieszania mm DIN uzycia gotowej
objetosciowo mieszanki w
20°C
M‘iiS 20 % 50 — 60 min 5h/20°C
HS.25 18-225s 2-3 50 -100 pm 30—-40 min/
25% 1,5-2h 60°C
6:1
5. Podktad wypetniajgcy grubowarstwowy
4+1 + utwardzacz + 2K Lepkosc Liczba Czas WSF (warstwa Mozliwos¢
Acrylfiller stosunek rozcienczalnik natrysku 4 natryskow | przydatnosci do | suchego filmu) szlifowania
HS mieszania mm DIN uzycia gotowej
objetosciowo mieszanki w
20°C
H 5 50 - 60 min
4:1
10 %
H 10
4:1 1,5-2h 5h/20°C
HS 5 25-30s 4-5 do 300 pm 30—-40 min/
50 - 60 min 60°C
6:1
15%
HS 10 15-2h
6:1 !
Aplikacja: Przy zastosowaniu na gote podioza metalowe zastosowaC najpierw podktad

przyczepnosciowy (Mipa Rapidprimer, Mipa Aktivprimer lub Mipa WBS 1K-Grundierfiller).

Niewielkie miejsca, wielkosci dtoni, wykonane ze stali i Zelaza mogg zosta¢ polakierowane bezposrednio.

W przypadku lakieréw jednowarstwowych szlifowac¢ papierem P 400 na sucho lub P 600 na mokro.
W przypadku lakierow dwuwarstwowych szlifowaé papierem P 500/ P 600 na sucho lub P 800/ 1000
na mokro.

Nie stosowac na podtozach termoplastycznych. Podtoze musi by¢, czyste, suche i odttuszczone. Catosé
podtoza przeszlifowac. Nieutwardzone, stare powtoki lakiernicze usunac.

Produkt przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzytku.
Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnoéci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczes$niejszej zapowiedzi.
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